湖北省工程训练综合能力命题比赛阶段内容简表
	命题名称与编号
	第一阶段比赛内容
	第二阶段比赛内容
	第三阶段比赛内容
	答辩
	总分

	以重力势能驱动的具有前行绕障功能的自行小车（项目I）（HB2013-1）
	报告的评分：

1） 结构设计（7.5分）
2） 工艺设计（7.5分）

3） 成本分析（7.5分）

4） 工程管理（7.5分）

得分：

IA=30-15*(名次-1)/（项目I参赛队数-1）
	现场竞赛：

第一竞赛环节

小车绕杆比赛得分：

IB=70-40*(名次-1)/（本组参赛队数-1）

排名方法：

IAB=IA+IB（按照得分从高到低排列名次）

前50%的队分为：I-A组

余下的分为：   I-B组


	现场加工制作（I-A组）

1）快速成型加工制作徽标得分：

IA1=20-10*(名次-1)/（本组参赛队数-1）

1） 小车运行比赛得分：

IA2=80-50*(名次-1)/（本组参赛队数-1）
	现场答辩：

IA3=[（参加答辩队数+1）/2]-名次
	ZIA = IA1+IA2+IA3
按总分排名确定一等奖和二等奖

	
	
	
	现场加工制作（I-B组）

小车运行比赛得分：

IB1=80-50*(名次-1)/（本组参赛队数-1）
	
	ZIB = IAB+IB1
按总分排名确定二等奖和三等奖

	8字绕障功能的自行小车（项目2）（HB2013-2）
	同项目1
	同项目1
	同项目1
	同项目1
	同项目1

	单摆-球滚道“永动器” （项目3）
（HB2013-3）
	同项目1
	现场竞赛：

第一竞赛环节

摆动计时比赛得分：

ⅢB=70-40*(名次-1)/（本组参赛队数-1）

排名方法：

ⅢAB=ⅢA+ⅢB（按照得分从高到低排列名次）

前50%的队分为：Ⅲ-A组

余下的分为：   Ⅲ-B组
	现场加工制作（Ⅲ-A组）

1）滚道的CAM加工得分：

ⅢA1=20-10*(名次-1)/（本组参赛队数-1）

2) 摆动计时比赛得分：

ⅢA2=80-50*(名次-1)/（本组参赛队数-1）
	现场答辩：
ⅢA3=[（参加答辩队数+1）/2]-名次
	同项目1

	
	
	
	现场加工制作（Ⅲ-B组）

激光打标或内雕竞赛得分：

ⅢB1=80-50*(名次-1)/（本组参赛队数-1）
	同项目1
	同项目1

	以重力杠杆力臂驱动的投球机（项目4）（HB2013-4）
	同项目1
	现场竞赛：

第一竞赛环节

投球比赛得分：

ⅣB=70-40*(名次-1)/（本组参赛队数-1）

排名方法：

ⅣAB=ⅢA+ⅣB（按照得分从高到低排列名次）

前50%的队分为：Ⅳ-A组

余下的分为：   Ⅳ-B组
	现场加工制作（Ⅳ-A组）

1）轴的数控加工得分：

ⅢA1=20-10*(名次-1)/（本组参赛队数-1）

2) 投球比赛得分：

ⅢA2=80-50*(名次-1)/（本组参赛队数-1）
	同项目1
	同项目1

	
	
	
	现场加工制作（Ⅳ-B组）

激光打标或内雕竞赛得分：

ⅢB1=80-50*(名次-1)/（本组参赛队数-1）
	同项目1
	同项目1

	
	
	
	
	
	


